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HU - Magyar
Hasznalati utasitas
(Az eredeti utmutato gépi forditasa)

Kedves Ugyfél,

K&szonjuk szépen a bizalmat, amelyet az IGM-t8| vasarolt uj Laguna géplnk megvésarlasaval tanusitottak. Ez a
kézikonyv az IGM Laguna Fusion 3 mod 2022 korfiirész tulajdonosai és felhasznaloi szamara készilt a beallitas,
hasznalat és karbantartas biztonséga érdekében. Kérjik, olvassa el figyelmesen és részletesen a jelen kézikdnyvben
talalhaté informacidkat. Hasznalja a gépet ezen utasitasok és iranyelvek szerint. Ez biztositja a maximalis élettartamot
és teljesitményt. Tartsa be a munkavédelmet.

Az IGM Laguna Fusion 3 mod 2022 korfiirésszel valé munkavégzéshez sok 6romet kivanunk és személyes 6romoket
kivanunk Onnek
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

ES MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Az én
(Gyarto) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, USA
Kijelentjuk, hogy a termék: A termék megnevezése: korflirész
Modell neve: Fusion1. Fusion2 & Fusion3

Megfelelnek a vonatkozo eurdpai iranyelv alapvetd biztonsagi kdvetelményeinek:
(2006/42/EK) frissitett szabvanyokkal és az LVD (2014/35/EU) szerinti megfeleléségi tanusitvannyal kiegészitve.

Olyan személy, aki az EU-n belul mlszaki dokumentaciot allit dssze:
Név: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Cime: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67

Tel: +420 220 950 910

Email: sales@igmtools.com

A felhasznalénak be kell tartania az utmutatéban és a miiszaki telepitési dokumentumokban megadott telepitési és
csatlakoztatasi utasitasokat.

Ezek a kovetkez6 szabvanyokon alapulnak:

e ENISO 19085-1:2021
Faipari gépek. Biztonsag. 1. rész: Altalanos kdévetelmények.
e ENISO 19085-9:2020
Faipari gépek. Biztonsag. 9. rész: Asztali korflrészek (toléasztallal és anélkul)

O felel a dokumentéacioért: Termékmenedzsment, Laguna Tools Inc.

Név: Stephen St;_)[y_‘__(' i
Funkcio R - -
A meghatalmazott személy alél’r}'_{a'f
Datum: ) 01 .077.2024
Hely: Laguna Tools Inc.

744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050, USA

Telefon: +1 949 474-1200

1-_ . Fax: +1 949 474-0150
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1.1 Garancia

Az IGM mindig arra térekszik, hogy minéségi és hatékony terméket szallitson. A garancia alkalmazasa a vonatkozo6 IGM

értékesitési és jotallasi feltételek fliggvénye.
2. Termékleiras
Teljesitmény
Motor tipusa
Tapfesziiltség bemenet
Teljesitmény
Motor fordulatszam
Aram maximalis terhelésnél
Indit6é kondenzator
Kondenzator
Kapcsolé tipusa
Energiaatvitel

Téapkabel

Plug
Ajanlott megszakito
Altalanos
Alaprajz (LxS)
A gép méretei (LxSxH)
Szallitasi méretek (LxBxH)

1/2 Fa lada

2/2 kartondoboz
A gép sulya
Szallitasi suly
Szivas
Sulyozott hangnyomasszint LpA
Sulyozott hangteljesitményszint
A fiirész specifikacioi
Tarcsa atmérdje
A tarcsa rogzitése
A tengely fordulatszama
Alemez forgasa
Max. vagasi szélesség
Max. vagasi magassag 90°-ban
Maximalis vagasi magassag 45°-ban
A tarcsa megdontése
Az asztal méretei (LxS)
Az asztal méretei meghosszabbitassal (LxS)
Szobgvonalzé horony
A hossziranyu vonalzoé tipusa
Méretek (LxBxH)
A flrészlap betétjének tipusa
A betét méretei (LxSxH)

Munkamagassag (talaj - asztal)

230V /50 Hz / 1 fazis

Aszinkron valtéaramu motor TEFC kondenzatorral
2800 W

2200 W

2850 fordulat/perc

14,5A

400

50

Magneses, tulterhelés elleni védelemmel
Ekszij 142J FJ

2 m/HO7RNF

(villa) CEE 7/7

16 A, C kioldasi karakterisztika (16/1/C)

503 x 520 mm

1663 x 1652 x 1081 mm
1130 x 1200 x 1190 mm
1130 x 1100 x 1190 mm
1370 x 110 x 105 mm
175 kg

202 kg

100 mm, min. 934 m3/h
72,6 dB

88,4 dB

250 mm

30 mm

3800 fordulat/perc

Az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban
914,4 mm jobbra (1320,8 mm hosszabbitassal), 355 mm balra
79 mm

56 mm

45° balra, 3° tengelybeallitas

792 x 1118 mm

792 x 1935 mm

19 és 23 mm, T horony

Allithat6 vonalzé excentrikusan

670 x 80 x 17 mm

Professzionalis asztali betét

372x104,5x 13 mm

887 mm 3. Biztonsag

www.igmtools.com
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A helyes hasznalat érdekében kdvesse a jelen kézikdnyvben talalhato utasitasokat és az On orszagaban érvényes
altalanos el6irasokat. A rendeltetésszer(i hasznalattal ellentétes hasznalatért a felhasznalé vallalja a felel6sséget.

3 Rendeltetésszerii hasznalat

Megjegyzés: Olvassa el az dsszes biztonsagi utasitast. A biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa a gép
karosodasahoz és a kezelb és a kdzelben allok sulyos sériléséhez vezethet. Minden figyelmeztetést és utasitast
Grizzen meg a kés6bbi hasznalatra.

3.1 A gép hasznalata

Az asztali flirész és a vonalzé kizardlag a kovetkezé célokra hasznalhato:

Laminalt és nem laminalt anyagok (pl.: forgacslap, MDF, léc...)

tomor fa

Gipszkarton, furnér megfeleld régzité eszkdzzel

Méretstabil mGanyagok (hére lagyulo, hére lagyuld miianyagok). Ezen anyagok vagasakor altalaban nincs
porveszeély,

forgacsok és termikus bomlastermékek.

Eszkozok:

A kivalasztott flirészlapnak alkalmasnak kell lennie az adott munkafeladathoz és az adott anyaghoz.

A flirészhez csak a mikroszemcsés keményfém fogazasu, legfeljebb 250 mm atméréjld, 30 mm-es befogasi
lyukméret(i pengék alkalmasak.

A flirészben nem szabad nagysebességli acélbdl vagy krom-vanadiumbol készilt pengéket hasznalni.

A flrészlapoknak és rogzitbeszkbdzeiknek meg kell felelniik az EN 847-1: 2013 szabvanynak.

A flrésziizem helye:

A gép nem alkalmas kiltéri hasznalatra, illetve nedvességnek vagy robbanasveszélynek kitett helyiségekben
valé hasznalatra.

A gépet megfeleld elszivorendszerrel kell hasznalni.

Alkalmas kérnyezeti hdmérséklet: + 10 °C és + 35 °C kdz6tt.

Megfeleld tengerszint feletti magassag: 1000 m-ig.

Paratartalom: 35 °C-on nem haladhatja meg az 50 %-ot.

A rendeltetésszer(i hasznalat magaban foglalja az altalunk meghatarozott izemeltetési, karbantartasi és javitasi
feltételek és a kézikdnyvben szerepld biztonsagi informaciok betartasat is.

Az asztali flirészt csak olyan személyek hasznalhatjak, szerelhetik és karbantarthatjak, akik ismerik a gépet és
tisztaban vannak a veszélyekkel.

A vonatkozé balesetvédelmi elGirasokat és egyéb altalanosan elfogadott miiszaki biztonsagi szabalyokat be kell
tartani.

A javitasokat csak erre felhatalmazott személy végezheti. Csak eredeti potalkatrészek hasznalhatok. Nem
vallalunk garanciat

a nem eredeti potalkatrészek hasznalata altal okozott karok.

Figyelmeztetés: A gépet tilos olyan kérnyezetben hasznalni, ahol robbanasveszély all fenn!

3.2 Munkateriilet

Tartsa a gépet gyermekek és a gép kezelését nem ismeré személyek szamara elérhetetlen helyen. Ne engedje,
hogy a gépet vagy a tapkabelt jarokel6k megérintsék. A munkahelyen csak a gép kezel6je tartézkodhat.

Tartsa a munkafellletet tisztan és jol megvilagitva. A tisztatalan munkafelllet korlatozhatja a gép hasznalatat és
sérulést okozhat.

Gondoskodjon arrél, hogy a munkaterilet biztonsagos legyen, és ne legyen hozzaférhetd képzetlen személyek
és gyermekek szamara. Ha lehetséges, zarja le a gépeket és a munkateriileteket, és hagyja kihuzva a gépeket.
A gépet vagy annak alkatrészeit ne tarolja vagy dobja el nedves, nedves vagy veszélyes teriileteken. Soha ne
miikddtesse a gépet nedves vagy nedves kérnyezetben; komoly aramiités veszélye all fenn. Az ilyen
kornyezetnek valo kitettség a gép karosodasat vagy a kezels sériilését eredményezheti. Ne lzemeltesse a
geépet gyulékony folyadékok vagy gazok jelenlétében.

. Ne (izemeltesse a gépet gyulékony folyadékok vagy gazok jelenlétében. A gép szikrakat termel,
amelyek meggyujthatjak a port vagy a fustot.

3.3 Személyes biztonsag

Legyen dvatos, figyeljen arra, hogy mit csinal, és hasznalja a jozan eszét, amikor elektromos szerszamokkal
dolgozik. Ne hasznaljon elektromos szerszamokat vagy gépeket, ha faradt vagy kabitészer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség sulyos sértilést okozhat.

www.igmtools.com 5 -
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Viseljen véddruhazatot. Viseljen védészemiiveget. Az olyan védéfelszerelések, mint a porvédd maszk, a
csuszasmentes biztonsagi cipd, a sisak vagy a fulvéd®, megfeleld kérilmények kdzott hasznalva csdkkentik a
sérilés valdszinliségét.

Kerllje el a gép véletlen elinditasat. Miel6tt csatlakoztatja a tapegységhez, gy6z6djon meg arrdl, hogy a
kapcsolé nincs bekapcsolt allapotban.

Bekapcsolas elétt tavolitsa el a gép fellletérdl a kulcsokat vagy szerszamokat. Ha bekapcsolaskor barmilyen
szerszamot vagy tartozékot a gépen hagy, az sériilést okozhat.

Ne hajoljon a gép félé. Munka kézben mindig tartsa meg a megfelel§ egyensulyt, és ne hajoljon a gép folé.
Vératlan helyzetekben jobban tudja majd irdnyitani a gépet.

Viseljen megfelel® ruhazatot. Ne viseljen bd ruhazatot vagy ékszereket. Tartsa tavol hajat és ruhazatat a mozgo
alkatrészektdl. A mozgd alkatrészek megragadhatjak a laza ruhat, ékszereket vagy hosszu hajat.

Ha van lehet8sége a gépet elszivo és hasonld eszk6zokhoz csatlakoztatni, gy6z6djon meg rola, hogy
megfeleléen csatlakoztatva vannak ezekhez a rendszerekhez. Az elszivas hasznalata csokkenti a mihelyben a
porral kapcsolatos kockazatokat.

Még ha hozza is szokott a géppel valé munkahoz, legyen éber. A gondatlan hasznalat a masodperc tort része
alatt sulyos sérilést okozhat.

A legfontosabb dolog, hogy ismerje a gépét. Olvassa el és értse meg a géphez mellékelt hasznalati utasitasokat
és cimkéket. Ismerje meg a gép hasznalatat, korlatait és a gép hasznalatabol eredd veszélyeket.

Viseljen véddszemiiveget. Egyes gépek hasznalata nem csak védészemuveget, hanem tovabbi arcvédelmet is
igényel. Ismerkedjen meg a védéruhazat megfelel6 hasznalataval.

Viseljen hallasvédét. Egyes gépek magas zajszinten mikddnek. A sériilések elkerlilése érdekében mindig
viseljen hallasvedét.

Védekezzen az aramités ellen.

Kerljén minden fizikai érintkezést a foldelt fellletekkel és az elektromos veszélyt jelentd géprészekkel.

Kerllje el a gépek véletlen elinditasat.

Gy6z6djén meg rola, hogy a haldzati kapcsold "ki" allasban van, miel6tt csatlakoztatja a tapegységhez.

Ne tavolitsa el a biztonsagi elemeket. Az olyan gépelemek, mint a hasito ék, a flirészlapfedél, a nyoméfésiik, az
adagolok stb. a gépen vannak, hogy a sériilésveszélyt minimalizaljak. Hagyja ezeket az alkatrészeket a
helyiikon, kivéve, ha biztonsagosabb tartozékok allnak rendelkezésére.

Mindig legyen éber, és a gépnek szentelje 100%-os figyelmét. A szabalyok be nem tartasa a gép kezel6jének
vagy a kozelben alléknak sulyos sériilését okozhatja.

Ne hagyatkozzon a biztonsagi berendezésekre. A gép kezeléje 100%-ban felelés sajat biztonsagaért. A géphez
mellékelt véds- és biztonsagi berendezések nem elegendéek a biztonsag garantalasahoz.

Rendszeresen ellendrizze a gép alkatrészeinek allapotat és sériilését. Minden hasznalat el6tt gy6z8djon meg
arrol, hogy a gép vagy annak alkatrészei nem sériltek meg, illetve nem all fenn a sériilés veszélye. Ha a gépen
vagy valamely alkatrészen sériilést fedez fel, azonnal hagyja abba a munkat, és az alkatrész cseréjéig vegye ki
a gépet a forgalombdl.

Megjegyzés: Minden javitast képzett személyzetnek kell elvégeznie.

Megjegyzés: A javitdshoz csak eredeti Laguna Tools alkatrészeket hasznaljon az IGM-t6l. Mas alkatrészek kéart
okozhatnak a gépben vagy sérilést okozhatnak.

. Megjegyzés: Csak az ajanlott tartozékokat hasznalja. Mas tartozékok a gép karosodasat vagy sértilést
okozhatnak.

3.4 A gép hasznalata

Ne haszndlja er6szakkal a szerszamokat. A tervezett feladathoz a megfeleld szerszamokat és gépet hasznalja. A
megfelel§ gép vagy szerszam jobban és biztonsagosabban végzi el a munkat.

Ne haszndlja a gépet, ha a kapcsolé nem mikadik.

Minden olyan elektromos szerszam, amelyet nem lehet a kapcsoldval miikodtetni, veszélyes, és meg kell
javitani.

Miel6tt barmilyen bedllitast elvégezne, tartozékot cserélne vagy tarolna, hizza ki az aramforrasbdl és/vagy
vegye ki az akkumulatort, ha az lecsatlakoztathat6. Ezek az évintézkedések csokkentik a véletlenszer( inditas
kockazatat.

Tartsa a gépet gyermekek eldl elzarva, és ne engedje, hogy a gépet vagy a jelen hasznalati utasitast nem
ismerd személyek kezeljék. A gép képzetlen felhasznaldk kezében veszélyes.

Gépek és tartozékok karbantartasa. Ellenérizze, hogy a mozgé alkatrészek megfeleléen vannak-e bedllitva vagy
rogzitve, és hogy nem sértltek-e meg. Ha a gép meghibasodik, tovabbi hasznalat el6tt javittassa meg.

Sok balesetet a gép rossz karbantartasa okoz.

Tartsa a vagdszerszamokat élesen és tisztan. A megfeleléen karbantartott, preciz élli szerszamok kisebb
valoszinliséggel akadnak el, és kénnyebben kezelhetdk.

Hasznalja a gépet és tartozékait a jelen utasitasnak megfeleléen, figyelembe véve a munkakérilményeket és az
elvégzend6 munkat.
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A gép rendeltetésétél eltér6 munkara valoé hasznalata sérilésekhez vagy a gép karosodasahoz vezethet.
Tartsa a gép fogantyuit tisztan, szarazon, olaj- és zsirmentesen. A cslszés fogantyuk és fogofellletek
megakadalyozzak a gép biztonsagos kezelését és iranyitasat varatlan helyzetekben.

Tartsa be a gép ajanlott sebességét. A gép jobb és biztonsagosabb munkat végez, ha a megfeleld sebességgel
mkodik.

Hasznalja a megfelel6 eszk6zbket a munkahoz. Ismerje a gép képességeit és korlatait. Egyszerien fogalmazva,
ne probaljon meg "négyszdgletes munkadarabot betolni egy kerek lyukon". - R6gzitse megfeleléen a
munkadarabot. Minden faipari és fémmegmunkalasi munka esetén a munkadarabot a kezelének megfeleléen
rogzitenie kell a megfeleld szoritok és feszitbk segitségével. Ha van, mindig hasznaljon szorit6t vagy csévazat.
Hasznalatuk biztonsagosabb, mint a munkadarab kézzel t6rténd tartasa.

Ennél a gépnél csak egy helyes adagolasi irany létezik. Ne tolja a munkadarabot a rossz el6tolasi iranyba.
Soha ne hagyja a gépet felligyelet nélkul futni.

Ne hagyja a gépet egyedul futni, amig az teljesen le nem &ll. Ha a gép felligyelet nélkil marad, valassza le a
gépet az elektromos haldzatrol.

Rendszeres karbantartas. A tiszta és biztonsagos munkavégzés érdekében csak éles és tiszta szerszamokat
hasznaljon.

Kdvesse a tartozékok kenésére és karbantartasara vonatkozo utasitdsokat. Rendszeresen ellenérizze a gép
kabeleit, és ha sériltek, hagyja azokat

javitsd meg. Rendszeresen ellendrizze a hosszabbitokabeleket, és sérllés esetén cserélje ki 6ket. Munka
kdézben tartsa kezét tisztan, olaj- és zsirmentesen.

Vilagitas. Biztositsa a miihely és a gép megfeleld megvilagitasat.
Szivas. A gépet hasznalat kdzben a forgacs és a por eltavolitasa érdekében elszivo rendszerhez kell
csatlakoztatni.

3.5 Biztonsagi jellemzék

Ne tavolitsa el a biztonsagi elemeket. A burkolatoknak miikédéképesnek és megfeleléen felszereltnek kell
lenniiik. A meglazult, sérilt vagy nem megfeleléen mikodd véddburkolatot meg kell javitani vagy ki kell cserélni.
Minden vagasnal mindig hasznaljon pengevédét és merilé éket. A biztonsagi funkcidk csokkentik a sérilés vagy
a gép karosodasanak kockazatat a flirésszel végzett vagas soran.

Bekapcsolas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy sem a kitekercsel6 ék, sem a lemezfedél nem ér hozza magahoz a
lemezhez. Ezeknek az alkatrészeknek a futas kdzbeni érintkezése veszélyt okozhat.

Allitsa be a nyit6 éket a jelen kézikdnyvben taldlhaté utasitasok szerint. A helytelen tavolsagtartas, pozicionalas
és beallitas hatastalan kitekerési éket eredményezhet.

A megfelelé mikodéshez a kitekercsel® éknek vagas kézben érintkeznie kell a munkadarabbal. A kitekercsel6 ék
nem garantalja a visszarugas elleni védelmet, ha tul kicsi darabokat vagnak a flirészen, és nem érik el. Ebben
az esetben a kitekeré éknek nincs médja a visszarigas megakadalyozasara.

. Hasznalja a megfelel6 tarcsat a fejlesztd ékkel. Ahhoz, hogy a befogd ék megfeleléen miikédjon, a
fUrészlap atméréjének meg kell egyeznie a megfelel6 befogé ékkel; a flirészlap testének vékonyabbnak kell
lennie, mint a befogd ék vastagsaga, és a flirészlap vagasi szélességének szélesebbnek kell lennie, mint a
befogo ék vastagsaga.

3.6 Ovintézkedések a flirészelemekkel kapcsolatban

Veszély: soha ne tegye az ujjait a lemez kozelébe. Egy pillanatnyi figyelmetlenség vagy elcsuszas sulyos
sérllést okozhat.

A munkadarabokat csak a forgas iranyaval szemben helyezze be a vagasba. Ha a munkadarabot a flirészlap
asztal foltt torténd forgasaval megegyezd iranyban vagja, akkor a munkadarabot és az On kezét is behizhatja
a vagasba.

Hossziranyu vagasnal soha ne hasznalja a sz6gvonalz6t a munkadarab elétolasadhoz. Ne hasznalja a
hossziranyu vonalzét litkdzéként, amikor a szégvonalzét keresztiranyu vagasnal hasznalja. A munkadarabnak a
hossz- és a szogvonalzéval torténd egyideji elétolasa noveli az elakadas vagy a visszarugas valdszinliségét.
Hossziranyu vagaskor a munkadarabot a vonalzé és a flirészlap k6zé helyezze az alkatrész mégé. Ha a
firészlap és a vonalzé kdz6tti tavolsag tébb mint 150 mm, hasznalja az adagolét. Ha 50 mm-nél kisebb,
hasznalja az el6toldlemezt.

A "meghosszabbitott karok" és hasonld tartozékok biztonsagos tavolsagban tartjak a kezét a fiirészlaphoz
képest.

Csak a gyarto altal szallitott vagy a gyarté utasitasainak megfeleléen gyartott etetd tartozékokat hasznaljon.
Ezek az adagolok elegendd tavolsagot biztositanak a kéz és a penge kdzott.

Soha ne hasznaljon sérlilt vagy megréviditett adagolot. A sériilt adagol6 kicsUszas esetén kart okozhat Onnek
és a gépének.
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Hatarozottan ne "kézzel" végezzen el semmilyen feladatot. Mindig hasznaljon vonalzét a vagashoz és a
munkadarab vezetéséhez. A "kézzel" azt jelenti, hogy vonalzé helyett csak a kezét hasznalja a munkadarab
fogasara és vezetésére. A kézi vagas rossz vagashoz, visszarugashoz és elakadashoz vezet.

Soha ne dontse meg és ne hiizza at a forgd tarcsat. A flirész félé hajolas, pl. egy munkadarabért, sériléshez
vezethet.

Tartsa a fiirész élén tulnyulé hosszabb munkadarabokat, hogy azok parhuzamosak maradjanak. A tul hosszu
vagy tul széles munkadarabok hajlamosak megdéini vagy elfordulni, ami miatt elveszitheti az iranyitast a
munkadarab felett, ami sérliléshez vagy a visszarugas veszélyéhez vezethet.

Egyenletes sebességgel juttassa be a munkadarabot a vagasba. Ne csavarja vagy hajlitsa a munkadarabot
vagas kodzben. Ha a gép vagy a munkadarab elakad, azonnal valassza le a gépet az aramforrasrol, és
szlintesse meg az elakadast.

Ha a flirészt a munkadarab elakasztja, az visszarugas vagy a motor tlulterhelésének veszélyét okozhatja.

Ne tavolitsa el a vagott anyagdarabokat, amig a flirész még miikédik. Az anyag beszorulhat a vonalzé és a
fUrészlap kdzé vagy a flirészlapvéddbe, és a munkadarab ilyen eltavolitasa sériléshez vezethet. Az anyag
eltavolitasa elétt kapcsolja ki a flirészt, és varja meg, amig a flirészlap leall.

. Ha 2 mm-nél kisebb vastagsagu anyagot vag, hasznalja a megfelel vonalzét. A tal vékony
munkadarab beszorulhat a vonalzé ala, és visszarugast okozhat.

3.7 A visszarugas okai és a kapcsol6dé veszélyek

Soha ne alljon kdzvetlendl a lemez elétt. Mindig a korongnak azon az oldalan alljon, ahol a vonalzé van. A
visszarugas a munkadarabot a kdzvetlenil a tarcsa elétt allé gépkezel6re 16heti nagy sebességgel.

Soha ne hajoljon a flirész félé azzal a szandékkal, hogy megfogja a munkadarabot. Véletlen érintkezés torténhet
a flrészlappal, vagy a visszarugas az ujjakat a flrészlapba huzhatja.

Soha ne fogja vagy szoritsa a vagandé munkadarabot. A vagott darab fogasa vagy nyomasa visszarugast
okozhat.

Igazitsa a hosszanti vonalzét a tarcsaval parhuzamosan. A rosszul igazitott vonalzé helytelendil tarthatja a
munkadarabot, és visszarugast okozhat.

Legyen kuldénésen 6vatos, ha dsszeszerelt, lathatatlan illesztésekkel rendelkez6 munkadarabokat vag. A penge
elakadhat a munkadarabot 0sszetartd részeken, és visszarugast okozhat.

Megjegyzés: a fenti biztonsagi figyelmeztetés csak azokra a gépekre vonatkozik, amelyeknél a tervezés és az
utasitasok szerint hasonlé vagasok megengedettek.

Tartsa a nagymeéret(i munkadarabokat tartozékokkal, hogy megakadalyozza a munkadarab elakadasat és a
visszarugast. A nagyméretli munkadarabok sajat sulyuk alatt hajlamosak elcsavarodni. A tamasztékoknak a
munkadarabot teljes hosszaban meg kell tartaniuk.

Kllénésen évatosnak kell lennie, ha olyan csavart, csomézott vagy nem szabvanyos munkadarabokat vag,
amelyeknek nincs egyenes éliik a vonalzé mentén. A csavart, nem szabvanyos vagy csavart munkadarab
instabil, és szabalytalansagot okoz a penge vagasaban, elakadast és visszarugast.

Soha ne vagjon egynél tdbb munkadarabot a flirésszel. A flirész elakadhat az egyik munkadarabon és
visszarugast okozhat.

Amikor a flrészt Gjrainditja a munkadarabba helyezett flirészlappal, a flirészlapot a bevagasban kdzépre kell
helyezni, hogy a fogak ne ltkdzzenek az anyagba. A penge beleakadna a munkadarabba, megemelné azt, és
visszarugast okozna.

. Tartsa a szerszamokat tisztan, élesen és pontosan. Soha ne hasznaljon hullamos pengéket vagy torott
vagy letért fogu pengéket. Az éles és pontos szerszamok minimalisra csokkentik az elakadast, a visszarugast és
a pontatlansagot.

3.8 Biztonsagi figyelmeztetés a flirészeléshez

Mindig kapcsolja ki az asztali flirészt, és huzza ki a halézati kabelt, amikor fiirészlapot cserél, vagy amikor a
fUrészlap ékét vagy a flirészlapvédét allitja be, vagy amikor a gépet felligyelet nélkiil hagyja. A megel6z6
intézkedésekkel megel6zheték a balesetek.

Soha ne hagyja a motort feligyelet nélkil. Kapcsolja ki a gépet, és ne hagyja el a gépet, amig az le nem jar. A
felligyelet nélkil hagyott flirész ellendrizhetetlen veszélyt jelent.

Helyezze a fiirészt j6l megvilagitott, sik padloju helyre. A flirészt olyan helyen kell elhelyezni, ahol nemcsak a
firész, hanem a kulénb6z6 méretli munkadarabok szamara is elegendd hely van. A flirész sziik, s6tét helyen és
egyenetlen, csiszds padlon torténd elhelyezése sérilést vagy a gép karosodasat eredményezheti. -
Rendszeresen tisztitsa meg és tavolitsa el a port a flirész felliletérdl és kornyezetébdl a szivo segitségével. A
felgyulemlett firészpor gyulékony és spontan meggyulladhat.

A flrészt régziteni kell. A rogzitetlen flirész varatlanul elmozdulhat vagy felborulhat.

A flirész bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a flirészport és a szerszamokat stb. az asztalrél. Az asztalon 1évé
rendetlenség elvonhatja a kezel6 figyelmét, illetve

a flrészlapba valé beakadashoz.
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«  Mindig a megfelel6 méretii és alaku szoritékorongot hasznalja. A tengelyre nem illeszked6 tarcsak
bekapcsolaskor ellendrizhetetlenek és veszélyesek lesznek a kezelbre és a gépre egyarant.

- Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6 tartozékokat a penge régzitéséhez (csavarok, anyak, alatétek).
Az egyes laprogzitd tartozékok kifejezetten ehhez a flirészhez és annak biztonsagos hasznalatahoz készlltek.

«  Soha ne |épjen a flrészre, ne haszndlja a flrészt zsdmolyként. A flirész felborulhat, vagy elkaphatja a
frészlapot.

- Gy6zbdjon meg rola, hogy a lemez a megfelel6 iranyban van-e beszerelve. Ne taplaljon csiszol6- vagy kefés
korongokat a flirészbe. Rossz
A penge beszoritasa vagy a nem megfelel6 tartozékok hasznalata sériiléshez vezethet.

3.9 Elektromos vezetékek

« Adugasznak illeszkednie kell a konnektor tipusahoz. Soha ne modositsa a dugot. Ne hasznaljon adaptereket. A
nem modositott és egymashoz illeszkedd dugok kikiiszdbolik a sériilésveszélyt.

- El6szor valassza le a tapegységet.

- Barmilyen médositas, csere vagy szervizelés el6tt valassza le a gépet az aramforrasrol.

- Tapegység. A gépet 230V/50Hz/1 fazisu aramellatashoz tervezték.

- Az elektromos alkatrészek és csatlakozasok beallitasahoz forduljon szakképzett villanyszerel6htz. Ennek
elmulasztasa a gép karosodasat vagy aramutést okozhat.

«  Dugé. Eléfordulhat, hogy az On altal megrendelt gép nem rendelkezik dugéval az eltérd nemzetkdzi szabvanyok
miatt. A gépet csak szakképzett villanyszerel6 csatlakoztathatja.

- Vigyazzon, nehogy megsériiljon a kabel. Védje a kabelt az éles élek vagy mozgo gépalkatrészek okozta
sérllésektdl. A sérilt kadbelek ndvelik az aramutés veszélyét.

- Hosszabbitd kabelek. A hosszabbitd kabelek hasznalata el6tt konzultaljon szakképzett villanyszerelével. Azonnal
javitsa meg a hosszabbitd kabel barmilyen sériilését.

- Ha a mihelyen kivil dolgozik a géppel, hasznaljon megfelel6 |IP-besorolasu hosszabbité kabelt. Ez
megakadalyozza az aramutést.

- Ha a gép nedves kornyezetben torténé hasznalata elkerilhetetlen, hasznaljon tulfesziiltség-védével ellatott
tapegységet. Hasznalata csOkkenti a sériilésveszélyt.

- Elektromos védelem. A felhasznél6 csak tulfesziltség-védelemmel ellatott konnektoraramkérhéz
csatlakoztathatja a gépet.

3.10 Foldelés

- Agép megfelel6 foldelése csokkenti az aramuités veszélyét.

- Kertllje a foldelt fellletekkel, példaul csévekkel és radiatorokkal valé érintkezést. A foldelt targyakkal valo
érintkezés ndveli az aramités veszélyét.

- Ne dllitsa be a dugét. Ne tavolitsa el a dugé egyetlen részét sem.

«  Csak haromvezetékes hosszabbitd kabeleket hasznaljon. Ne hasznaljon kétvezetékes hosszabbitd kabeleket.

- Agépet csak megfeleléen foldelt aramkorhdz csatlakoztassa.

3.11 Ertesités

Megjegyzés: Miel6tt csatlakoztatja a készUléket a tapforrashoz, gy6z8&djon meg arrdl, hogy a fesziiliség megegyezik
a készulék cimkeéjén feltlintetett feszultséggel.

Ellenérizze azt is, hogy a tapegység megfeleld megszakitéval és dugdval van-e felszerelve a helyi elektromos
el6irasoknak megfeleléen. Kétség esetén ne csatlakoztassa a gépet. A gépnek a cimkeén feltiintetett feszilltségtél
eltérd feszlltséggel torténd hasznalata a gép elektromos alkatrészeinek karosodasat eredményezheti, amelyre
ezt kdvetéen a garancia nem terjed ki.

FIGYELMEZTETES: A csiszolas, vagas, furas és egyéb munkafolyamatok soran keletkezé por egy része olyan vegyi
anyagokat tartalmaz, amelyekrél ismert, hogy rakot, sziiletési rendellenességet vagy egyéb reprodukcids karosodast
okoznak. Néhany példa ezekre a vegyi anyagokra:

- Olomfestékbdl szarmazo dlom.

- Kiristalyos szilicium-dioxid téglabol, cementbdl és mas falazéanyagokbal.

«  Arzén és krom a vegyileg kezelt faanyagbdl.

Az expozicio kockazata attél figgden valtozik, hogy milyen gyakran végez ilyen tipusi munkat. Az ilyen vegyi
anyagoknak valo kitettség csokkentése érdekében dolgozzon jol szell6z6 helyen, és hasznaljon jovahagyott
védéfelszerelést, példaul olyan arc- vagy porvédd maszkot, amelyet kifejezetten a mikroszkopikus részecskék
kiszlirésére terveztek.

3.12 Megjegyzés a gép biztonsagarél és helyes hasznalataroél

A Laguna Tools altal gyartott, az IGM Tools and Machines Ltd. altal szallitott gépek helyes hasznalat esetén
biztonsagosak, és a CE tanusitvannyal egyutt megfelelnek a gépek biztonsdgos hasznalatara vonatkozé eurdpai
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szabvanyoknak is. A Laguna Tools és az IGM semmilyen médon nem vallal felel6sséget a termék hasznalata soran
bekovetkezd sériilésekért vagy halalesetekért. Az On személyes biztonsaga 100%-ban az On feleléssége, és a
termék hasznalata 100%-os figyelmet igényel.

Ha bizonytalan a helyes eljarast illetéen egy késziilé munkahoz, NE folytassa, amig nem Iép kapcsolatba a Laguna
Tools vagy az IGM Tools and Machinery céggel. It tanacsot tudunk adni a gép helyes hasznalatarol.

E kézikdnyv célja, hogy alaposan bemutassa az Uj gép beallitdsat, karbantartasat és beallitasait. Az altalanos

biztonsagi utasitasokon kiviil ez a kézikonyv NEM foglalkozik a faipari vagy fémmegmunkalé berendezésekkel,
valamint a biztonsagos Uzemeltetéshez sziikséges megfeleld biztonsagi dvintézkedésekkel. Szamos szervezet
rendelkezik a gép biztonsagos kezelésével, technikaival és megfelelé hasznalataval kapcsolatos kiadvanyokkal:

3.13 Szimbdélumok

Hasznalat elétt alaposan olvassa el a teljes kézikdnyvet és a biztonsagi utasitasokat.

Viseljen fej-, hallas-, szem- és légzésvédelmet.

Viseljen munkakeszty(it.

Osszeszerelés vagy javitasi és karbantartasi munkak elvégzése elétt kapcsolja ki a gépet, és valassza le a
tapegységrol.

Altalanos veszélyre valé figyelmeztetés.

Figyelmeztetés a mozgd gépalkatrészek altal okozott sérilésekkel szemben.

A QR-kdd beolvasasaval megtalalod az utasitasokat.

CE-jeldlés: A termék megfelel az Eurdpai Kdzdsség iranyelveinek.

Ne dobja ki a berendezést a vegyes kommunalis hulladékba.

%Th Vigye el a csomagolast a megfelel6 Ujrahasznositasra.

3.14 Elektromos csatlakozas

Figyelem! Az elektromos csatlakozasok és aramkordk barmilyen médositasat csak szakképzett villanyszerel6 végezheti
az 6sszes vonatkozé szabalyzattal és szabvanyokkal 6sszhangban. -

Figyelem! Ne csatlakoztassa a gépet a tapegységhez, amig az izembe helyezéshez kész )

Aramkori kdvetelmények

Figyelmeztetés. Ezek a kdvetelImények olyan aramkdrre vonatkoznak, amelyben egyszerre csak egy gép mikdodik. A
gép kozos aramkorre torténd csatlakoztatasahoz forduljon szakképzett villanyszerel6hoz. Gy6z6djon meg arrél, hogy az
aramkér megfeleléen van méretezve a biztonsagos mikodéshez.

Ezt a gépet Ugy tervezték, hogy foldelt tapegységgel miikodjon. A taparamkaorbe tartozik minden elektromos berendezés
a gép és az épuletben Iévé megszakitod vagy biztositék kozott. A gép taparamkorét ugy kell méretezni, hogy hosszabb
ideig teljes terhelés mellett biztonsagosan kezelje az aramot.
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Foldelési és dugaszolasi kovetelmények
Figyelmeztetés! Ha a gép nincs megfeleléen foldelve és csatlakoztatva a tapegységhez, aramutés, tliz vagy a gép
karosodasa kovetkezhet be.

Ez a gép foldelt tapkabellel van felszerelve. A dugot csak megfelelé konnektorba szabad bedugni, amely megfeleléen
van felszerelve és foldelve az 6sszes helyi szabalyzatnak és szabvanynak megfeleléen. Ne modositsa a mellékelt dugot!

Ne hasznalja a készuléket, ha a tapkabel vagy a dugé sérilt. Minden javitast csak szakképzett villanyszerelé végezhet!

3.15 Kornyezetvédelem

g
Ne dobja ki a berendezést a vegyes kommunalis hulladékba. Az elektromos berendezéseket az elektromos ﬁ?
hulladékgy(ijté pontokon kell megfeleléen artalmatlanitani. Vigye el a tartozékokat és a csomagolast a megfelel
Ujrahasznositasra. Tartsa be az orszagaban érvényes el6irasokat

4. A gép leirasa
Tanulmanyozza az alabbi képeket, hogy megismerje a csomag tartalmat, valamint a gép alkatrészeit és funkciait.

4.1 Az alkatrészek leirasa

Start / Stop

Hossziranyu vonalzé

Elllsé vonalzo utmutaté

Hatso vonalzovezetd

Ontéttvas asztal hornyokkal
Mozgathato kerekekkel ellatott alap
A tengelymagasséag-szabalyozo keré|
A tengely délésszogl vezérlékerék
. Szivé torok

10. Motorburkolat

11. Asztalbetét

12. Lemez

13. Lemezboritd

14. Nyito ék

15. Kules

16. Feeder

17. Szogvonalzd

©OoN>O P WON =

5. Uzembe helyezés

5.1 Ellenérzés
Start/Stop/Biztositék

1. Magneskapcsolo
2. Biztositék
3. Tdulterhelés elleni védelem

FIGYELMEZTETES: A biztositék cseréje el6tt mindig kapcsolja ki a gépet és valassza le a halozatrdl.
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A tarcsa magassaganak beallitasa

A tengely magassaganak beallitdsa a vagasi magassagot allitja be. A vezérlékerék magassagbedllitd retesszel
van ellatva. A vezérl6kerék mogott egy vonalzé talalhato. Az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyban felfelé,
az éramutato jarasaval ellentétesen lefelé torténd mozgatashoz.

FIGYELMEZTETES: NE PROBALJA MEG A LEZART KEREKET MEGBOLYGATNI.

A tarcsa megdontése

A dblésszabdlyozé a talp jobb oldalan talalhato. A délésrégzitd kdzépen talalhatd. Az dramutato jarasaval
megegyez6 iranyban balra, az 6ramutaté jarasaval ellentétesen jobbra.

FIGYELMEZTETES: NE PROBALJA MEG A LEZART KEREKET MEGBOLYGATNI.

Vonalzoétarté zarékar

A hossziranyu vonalz6 excenterrel térténé régzitése szilardan rdégziti a vonalzét barhol a hosszvonalon.
6. A gép beallitasa
Legyen 6vatos: a gép nagyon nehéz. A gép miikddtetéséhez legalabb két emberre van sziikség.

Megjegyzés: NE csatlakoztassa a készlléket a haldézathoz, amig a gépet teljesen 6ssze nem szerelte. Ne modositsa
a flrészt, és ne szereljen be alkatrészeket, amig a flirész be van kétve a hal6zatba.

Megjegyzés: Az Osszeszerelés soran felmerild problémak és balesetek elkeriilése érdekében olvassa el a teljes
kézikdnyvet.

6.1 A gép atvétele és kicsomagolasa

Ha a széllitas kdvetkeztében barmilyen sérilés keletkezik, kérjuk, jegyezze fel az egyes sérlléseket a
csomagoldlapon, vagy utasitsa vissza a kildeményt. Azonnal hivja fel azt az lizletet, ahol a gépet vasarolta.

ELOKESZITES ES TAROLAS A csomagolas soran dvintézkedéseket kell tenni a korrézié és az (itédések ellen. A
gépet -25~55°C kornyezeti hémérsékleten tarolja. A szallitas és tarolas soran ligyeljen arra, hogy a gépet ne tegye ki
eslnek, és ne sérlljon meg a csomagolés.

Legyen 6vatos a gép szallitasakor vagy kezelésénél, és bizza ezt a tevékenységet az ilyen tipusu
tevékenységre kiképzett szakképzett személyzetre!

A gép be- és kirakodasakor ligyeljen arra, hogy a gép ne lisse el a személyt vagy targyat! A gép sulyanak
megfeleléen valassza ki a megfelel6 szallitasi lehetéséget.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a szallitéeszkoz minimalis teherbirasa megfelel a gép sulyanak.

SZALLITAS KICSOMAGOLAS ELOTT

A gépet alapfelszereltségként egy nagyméretii fadobozba csomagoljuk. A képen egy jarmi lathatd a gép kdnnyl
szallitasa és csomagolasa érdekében.
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ELERHETOSEG

Vegye at a flrészt.

Csavarja ki a csavarokat a szallitasi dobozbdl.
Emelje le a ladat a raklaprol.

Ellendrizze az 6sszes alkatrészt.

Torélje le a védbolajat.

o wN =~

A flirész atvétele

Ebben az allapotban a gépeket a gyarbdl szallitjak.

Csavarja ki a csavarokat a dobozbdl

r

Hasznaljon furét vagy Phillips csavarhuzét a doboz aljarél a csavarok kicsavarasahoz. Ezeket a csavarokat el lehet
dobni.

Emelje le a dobozt a flirészrél

Két emberre van sziikség egy doboz raklaprdél valo leemeléséhez. A flirész tartozékokkal egyutt dobozokban kertil
forgalomba.

Megjegyzés: A betét, a flirészlap és a flrészlap mar be van szerelve a flirészbe. A tdbbi tartozék (szégvonalzd,
pengevago kulcs) a dobozban vagy az alaplap oldalan talalhato.

Ellenérizze a csomag tartalmat

1. Vonalzot, kulcsokat, adagolot, lemezfedelet
tartalmazoé egységet

2. Révid profilvonalzé, szerel6kulcs-készlet

3. A profil hosszu része.
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Tordlje le a tartésito olajat

Vegye le a véd6csomagolast, és torolje le a tartdsitd olajat egy ronggyal.
Figyelmeztetés: az olajjal atitatott ruha komoly tlizveszélyt jelenthet. Megfelel6 médon szabaduljon meg téle.

Ajanlas: a munkafelllet tisztan tartasa és a rozsda elleni védelem érdekében javasoljuk, hogy hasznaljon megfeleld
véd@viaszt. Ez csokkenti a mikddés kdzbeni surlédast is. A rozsda eltavolitdsahoz hasznaljon megfelel§ termékeket.

Megjegyzés: A gép ontottvas és acél alkatrészei korrdzié elleni tartésitd olajjal vannak kezelve, a gép lizembe
helyezése el6tt ezeket az alkatrészeket miiszaki alkohollal vagy miszaki benzinnel zsirtalanitani kell.

6.2 A szallitmany tartalma
Vonalzét
Feeder

Tarcsafedél
Szerel6szersza
mok

Vonalzoétartok (A vonalzétartok esetleg mar fel vannak szerelve a gépalapra.)

Hatsé profil 2
Elllsé profil 2

Szerelési alkatrészek

Hatsé profil 1
Ellls6 profil 1

A gépre telepitve
Asztalbetét

Nyit6 ék

250 mm-es tarcsa
Szdgvonalzo
Kulcs
Tartozéktartok

Asztalbbvités

Megjegyzés: A vonalzé ellilsé profilja két részbdl all - hosszu és rovid. A hatso profil szintén két részbél all - hosszu
és révid. Megjegyzés: Biztonsagi okokbdl ezt a gépet nem a penge bal oldalara valé vonalzéval egyiitt aruljak. Ez
nem hianyzé alkatrész.

6.3 Az egyes részek attekintése

Az On uj gépét mar nagyrészt egy 1ISO 91001 tanusitvannyal rendelkezé gyarban szerelték 6ssze, ahol a gépet is
gyartottak. Néhany alkatrészt a felhasznaldnak kell sszeszerelnie. Kérjik, a gép 6sszeszerelése el6tt olvassa el
az alabbi ajanlasokat.
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Rovid hatsé vonalzoéprofil
Hosszu hatsé vonalzdprofil
Hatso6 hosszabbitétamasz
Rovid ellilsé vonalzoprofil
Hosszu ellilsé vonalzéprofil

Hossziranyu vonalzé adagoléval

Lemezboritd

6)‘ -y M8x1,5 + alatét + alatét + anya
v =4

m Négyszdgletes csavar 8x1,5 + alatét + anya

Tartozéktartok

6.4 A gép bedllitasa

© ® N O WN=

-
o

11.

Csavar a vonalzé hatsoé rovid profiljara

Csavar a vonalzé hatsé hosszu profiljara

Igazitsa a hatso profilt és hizza meg

Helyezze be a t-nyilasu csavarokat az asztal ellilsé részén.
Helyezze be a vonalzé eliilsé profiljdnak hosszu részét.
Helyezze be a vonalzé ellilsé profiljanak rovid részét.

A két rész 6sszekapcsolasa

Igazitsa mindkét elsé profilt a tarcsahoz

Igazitsa és rogzitse

Vonalzo beillesztése

A flirész stabilitasat az alapon talalhaté allithaté magassagu labakkal allitsa be.

1. Csavar a hatso rovid profilra

Hasznalja a mellékelt csavarkulcsot és inbuszt, és 6vatosan csavarja be a (2) csavart, az alatéteket és az anyakat a
vonalzé rovid elsé vezetsjébe és a bal oldali asztal hatuljara. NE HUZZON MEG: Hagyja lazan ezeket a csavarokat,
és varjon, amig az 6sszes profilrész rogzul.

www.igmtools.com
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2. Csavar a hats6 hosszu profilra

Ismételje meg az 1. Iépést a vonalzé ellilsé profiljanak hosszabbik részéhez a csavarok (3), alatétek és anyak

segitségével. Szerelje 6ssze az 1. |épéssel megegyezé médon. MEGJEGYZES: Ha még nem csavarozta be a
vonalzotartdkat, akkor most megteheti.
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3. lgazitsa a hatso profilt, hizza meg

Ismételje meg az 1. 1épést a vonalzé elllsd profiljanak hosszabbik részéhez a csavarok (3), alatétek és anyak
segitségével. Kdvesse az 1. |épés abrajat. MEGJEGYZES: Ha még nem csavarozta be a vonalzétartdkat, akkor

most megteheti.

4. Helyezze be a T-csavarokat el6lrél az asztalba.

Huzza meg a négyszogletes fejli csavarokat (5), az alatéteket (5) és az anyakat (5), de ne huzza tul. Néhany fordulat
elegendd. Készitsen el (2) vonalzoprofilt.

I}
=

=
4\

=

_\{,

] e

¥
=

EEEE.
ilailar

ey

5. Eltilsé hosszu profil beillesztése

Helyezze be a vonalzé hosszu eliilsé profiljat. NEM HUZZA MEG: Hagyja lazan ezeket a csavarokat, és varjon, amig
a profil minden része rogzitésre kertil.

6. Rvid profil behelyezése kapcsoléval

Csusztassa a vonalzoprofil rovid részét az elsé négyszdgletes fejli csavarra. FONTOS: A vonalzéprofil két részének
dsszeszerelése elétt helyezze be a kapcsold rogzitésére szolgald szerelvényt. NE HUZZA MEG.

7. Hasonlitsa dssze a két részt
Igazitsa egymashoz a vonalzoprofil ellilsé részeit, és illessze dssze 6ket az 0sszekotd tliskék segitségével.

I
1

T ]
= 3K .
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8. gazodjon a tarcsahoz
Igazitsa egymashoz a vonalzoprofil ellilsé részeit, és illessze dssze 6ket az 0sszekotd tliskék segitségével.

-"_f ._

9. lgazitsa ki az ellilsé profilt, hUzza meg
Egy masodik személy segitségével igazitsa az ellils6 profilt az asztalhoz a profil laza részének élével. Nyomja meg a
peremet, mikbzben a két részt er6sen Osszetartja. Ezzel egyidejlileg rogzitse a csavarokat

10. Vonalzé beillesztése
Helyezze a vonalzét a flirészre az ellilsé részével, majd a hatsé részével. Gydz6djon meg réla, hogy a reteszelbkar
nyitott helyzetben van, mielétt a vonalzoét az asztalra helyezi.

11. Hasonlitsa 0ssze a flirész helyzetét
A flirész stabilitasanak dsszehasonlitasahoz hasznalja az alap aljan talalhaté két allithatd labat. A bal oldali kisebb
reteszel6csavarok a flirész mozgatasahoz sziikséges kerekek reteszelését szabalyozzak.

.':i" |

FLISIONIE (0

T

Y, T

12. OPCIONALIS. Régzitse a gépet a talajhoz
Roégzitse a gépet a padldhoz a csavarok és a lemez segitségével.

F
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6.5 Az asztali betét beszerelése/eltavolitasa

1. Huzza ki a flirészt a tapegységbol!

2. Helyezze be az asztali betétet a hatoldalaval.

3. Szurja be a teljes beillesztést a tablazatba.

4. Rogzitse a betétet excentrikus rogzitéssel.

5. A kukacok segitségével igazitsa a betét helyzetét a tablazathoz képest.

Megjegyzés: A flirészhez egy asztali betétet mellékelnek. A betétet a gyarbdl vagjak ki. Emiatt a flrészben a vagas
utan szennyez&dések lehetnek.

Az asztali betét beszerelése

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE. A bélés
eltavolitdsakor vagy beszerelésekor ki kell oldania a bélészarat. Ezutan helyezze be a betét hatuljat az asztalba,
majd az elejét.

A betét igazitasa

A kukacok segitségével beallithatja a betét helyzetét az asztalhoz képest.

Megjegyzés: Gy6z6djon meg réla, hogy az asztalbetét az asztal szintje alatt van. Az asztalnal magasabban
elhelyezkedd betét akadalyozhatja a munkadarab adagolasat, sérilést okozhat, vagy névelheti a visszariugas
valoszinliségét.

6.6 Biztonsagi elemek beszerelése/eltavolitasa
A: Flrészlap

B: A kitekercsel6 ék kioldd mechanizmusa C: A kitekercselé ék
kioldékarja D: A kitekercsel8 ék

E: Lemezboritd

F: A lemez paramétereinek kitdltése
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A fejl6db ékkel kapcsolatos adatok

Nl
i \

y;f" \\ Jelolés a lemezfedél helyes elhelyezéséhez

QW - Ill'\ B ; ; .

‘f’% P ‘H Ezt az éket csak 250 mm-es tarcsakkal hasznalja.
O \

1yl
b <} Ei Ezt az éket csak 2 mm-nél kisebb testszélességli és
= \ 3 mm-nél naavobb foavastaasaau tarcsakhoz
(29 \

=" 23mm - \

' Az ék szélessége 2,3 mm.

N\
N\ T~ \ |
\ " O

Megjegyzés: A Lagunatdl eltéré ékeket nem teszteltlink a géppel. Ezért 6va intlink attél, hogy mas markaju
tartozékokat hasznaljon. A sériilésveszély csokkentése érdekében csak a Laguna altal ajanlott tartozékokat szabad
ezzel a termékkel hasznaini.

- Megjegyzés a tarcsahoz

5500 max rom } Ne hasznaljon olyan lapot, amelynek
-- P ajanlott fordulatszama alacsonyabb a

= 5 flirész fordulatszamanal.

Kevero ék felszerelése

Huzza ki a flirészt a tapegységbdl!

Gy6z8djén meg arrdél, hogy az ékzar ki van-e reteszelve.
Helyezze be a kitekercseld éket a fedéllel egyutt.

Gy6z8djén meg rola, hogy az ék helyesen van-e behelyezve.
Zarja be a kever6 éket.

Helyezze vissza a tablazatbetétet.

o0k wDd =

FIGYELMEZTETES: Ha a penge nem egy vonalban van a fejleszt6 ékkel, allitsa be a jelen kézikényv Gépbeallitasok
cimi szakasza szerint.

3. Helyezze be a kever6 éket

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE. A betét
eltavolitasa és a reteszel6szerkezet kinyitasa (a szlrke kar felemelése) utan helyezze be a flirészlapot a furatba.

20 L
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4. Helyezze be a szorit6 bal oldalan

Ovatosan helyezze be az éket a lyukba, és nyomja meg. Gy6z&djén meg réla, hogy az ék szilardan il a lyukban, és
teljesen benyomaodott a szoritdszerkezetbe.
Fogja meg az éket, a masik kezét pedig tartsa szabadon a régzitéshez.

5. Zar a szirke karral

Bal kezével tartsa erésen az éket, és jobb kezének hivelykujjaval rogzitse az ékbilincset.

6. Helyezze be Ujra a tablazatot

Emelje fel a lemezfedelet, és helyezze be az asztali betétet. Zarja be a betétet.

FIGYELMEZTETES: Gy6z6djén meg arrdl, hogy az (itk6z8 ék egy szintben van a pengével. Ha nem vizszintes,
allitsa be a jelen kézikdnyv Gépbeallitasok cimi szakasza szerint.

6.7 A flirészlap cseréje 1.

Huzza ki a flrészt a

tapegységbdl!

2. Tavolitsa el a pengehuzatot, a kitekercseld éket és az asztali betétet.

3. Allitsa a penge délését 0 fokra és rogzitse.

4. Huzza ki a fiirészlapot a lehetd legmesszebbre.

5. Kapcsolja be a flrészlapot (piros kar).

6. Csavarja le a tengelyanya anyjat.

7. Vegye ki vagy helyezze be a lemezt.

MEGJEGYZES: Gy6z6djén meg réla, hogy a firészlap fogai a fiirész eleje felé mutatnak (a képen lathaté médon).

22 L
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2. Tavolitson el minden tartozékot

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE. Az
anyahoz val6 hozzaféréshez tavolitsa el a flrészrél az 6sszes véddburkolatot.

3. Allitsa a délésszdget nullara

Allitsa a tarcsa délését 0 fokra, és rdgzitse a kerék mozgasat, hogy megakadalyozza a tarcsa elmozdulasat a tarcsa
eltavolitasa vagy beszerelése kdzben.

4. Huzza ki a lemezt a lehetd legmesszebbre

5. Kapcsolja be a tarcsat

6. Tavolitsa el a karimat és az anyat
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7. Gépi médositasok
A Laguna gépét gyarilag ugy allitottak be, hogy mikddjon, de érdemes kétszer is ellendrizni a gépet, hogy
megbizonyosodjon a biztonsagos miikédésrol.

7.1 A hossziranyu vonalzé
beallitasa
A vonalzo felszerelése:

A vonalzénak a lemez jobb oldalan kell lennie. Ebben a helyzetben a vonalzé szabadon mozgathaté. A vonalzé6t soha
nem szabad a lemez bal oldalan hasznalni.

1. HUzza ki a flrészt a tapegységbdl!

2. Fogja meg a vonalzdét mindkét kezével ugy, hogy a reteszelés ki van oldva.
3. Helyezze be a vonalzét a profilba.

4. Ellenérizze a zarat, és sziikség szerint allitsa be.

3. Helyezze a vonalzét a horonyba

A vonalzo és a zarokar megtartasa kdzben emelje fel a kart a zar kinyitdsahoz. Helyezze be a vonalzét a vezetébe.

4. Ellenérizze a reteszelést

A vonalzét a penge jobb oldalan barhova behelyezheti. Ha problémai vannak a rogzitéssel, allitsa be az elllsé
profilban 1év6 csavarokat.

A skala (vonalzd) beallitasa:

A skalat a vonalzoprofil minden egyes eltavolitasa vagy az asztal beallitasa utan Gjra kell allitani. A pontos vagas
érdekében a vonalzé ujra kell allitani.

1. HUzza ki a flrészt a tapegységbdl!
2. Hozza a vonalzét a koronghoz.

3. Engedje el a nagyitot.

4. Szlikség szerint allitsa be

5. Hizza meg a nagyit6 csavarjait.

2. Helyezze a vonalzét a horonyba

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE. Huzza ki

a pengét, és csusztassa hozza a vonalzét, ez nem érhet a pengéhez. A megfeleld tavolsag biztositasa érdekében
helyezzen egy 0sszehajtogatott papirdarabot a penge és a vonalz6 kézé.
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4. Allitsa be a vonalzé keresdjét

Lazitsa meg a nagyité csavarjait egy Phillips csavarhtzéval (ne tavolitsa el a nagyitét). Allitsa be a nagyitét, és
hlzza meg a csavarokat. MEGJEGYZES: Ha a nagyitéliveg beallitdsa nem elegendd a vonalzé visszaallitasahoz,
olvassa el a Gép Osszeszerelése cimi fejezet 8. |épését.

Megjegyzés: A hosszanti vonalzén 2 nagyité talalhatd, hogy az anyag szélességét az aluminiumprofil helyzetének
megfeleléen - fliggbleges vagy allé helyzetben - beallithassa.

A vonalzé csusz6 elemeinek beallitasa:
Eléfordulhat, hogy a vonalzé csusz6 elemeit be kell allitania. A vonalzénak 1-3 mm tavolsagra kell lennie az asztaltol.
Igy elkerllheti az asztal megkarcolasat és a vékony munkadarabok vonalzé ala szorulasat.

1. HUzza ki a flrészt a tapegységbdl!

2. Nyissa ki a vonalzét.

3. Az inbus segitségével allitsa be a vonalzo ellils6é részének magassagat.
4. A billentylvel allitsa be a vonalzé hatuljanak magassagat.

3. Az ellils6 rész bedllitasa

Az ellls6 rész magassaganak bedllitasahoz a mellékelt inbusszal emelje vagy csdkkentse a profillal érintkez6
nejloncsavarokat.

4. A hatso rész beallitasa

A hatso rész magassaganak beallitdsahoz lazitsa meg a beallitott magassagot régzité hatszdgletii anyat. Allitsa be a
poziciét, és hlizza meg a hatlapu anyat.

Egy hosszanti vonalzé és egy korong 6sszehasonlitasa:

A flirészt csak akkor hasznalja, ha a vonalz6 a pengével parhuzamosan van beallitva. MEGJEGYZES: Ha az ebben
a fejezetben szerepld 6sszehasonlitdsok nem segitenek, olvassa el az Asztal bedllitdsa cimi fejezetet: Az asztal és
a vonalzé 6sszehangolasa: A pengének parhuzamosan kell allnia az asztallal (az asztalon 1évé hornyokkal) ahhoz,
hogy a vonalzé a pengével parhuzamosan legyen beallitva.

1. HUzza ki a flirészt a tapegységbdl!

2. Forditsa meg a vonalzét.

3. Hasznalja az inbus-t mindkét oldal beallitasahoz.
4. Allitsa be és ellenérizze a vonalzé helyzetét.
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Megjegyzés: A vonalzé és a fiirészlap parhuzamossagat nem feltétleniil kell gyarilag beallitani. Ugyeljen arra, hogy
minden lehetséges ovintézkedést megtegyen a munkalatok el6tt a flirészlap és a vonalzé parhuzamossaganak
Osszehasonlitasara.

2. Helyezze el a vonalzét ugy, hogy hozzaférjen a beéllitocsavarokhoz.

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE. Forditsa
a vonalzét fejjel lefelé, hogy lathassa a nejlonvezetdk beallitdsahoz sziikséges féreglyukakat.

3. Az inbuszkulccsal allitsa be

B

Allitsa be a csavarokat egy inbus segitségével. Allitsa be és ellendrizze a poziciét.

7.2 Szogvonalzo beallitasai

A szdgvonalz6 +60° és -60° kozott allithatd. A vonalzé fogantyljanak meglazitdsaval és a vonalzo elején 1évé
vezérlcsavar meglazitasaval beallithatd a kivant vagasi szog. A profilban tobbféle sz6g beallitasahoz bevagasok
talalhatok.

A vezet6profil pontossaganak beallitdsa a horonyban:

A szbgvonalzénak az asztali horonyban Iévé tavolsaganak beallitdsahoz a vezetdprofilban lévé 2 allitocsavar szolgal.
Az asztali horonyban |évé kisebb hézaghoz csak jobban meg kell hizni a csavarokat (minél jobban becsavarja a
csavart a profilba, annal feszesebb lesz a vezetd). Nagyobb hézag esetén csak lazitsa meg a csavarokat.

7.3 A tablazat beallitasai A tablazat és az orsé 6sszehasonlitasa: Erdemes ellendrizni a tablazat és a
vonalzoé 6sszehasonlitasat. Ellendrizheti vonalzéval, délésmérével vagy mas tartozékokkal.

Oke

Tobbfunkcios sz6g. Megjegyzés: Ez a mérési modszer karcolasokat hagyhat a flirészen.

Jobb
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Délésmérd a szégmerdn.

Legjobb

A horonyba szerelhet6 féknyereg.

1. HUzza ki a flirészt a tapegységbdl!
2. Végezze el az els6é mérést.

3. Végezzen egy masodik mérést.

4. Lazitsa meg a harom asztali csavart.
5. Sziikség szerint allitsa be.

2. Végezze el az els6é méreést

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE.
Tavolitson el minden tartozékot és a betétet az asztalrdl, allitsa a flirészlapot a legmagasabb pozicidba és
merdlegesen az asztalra. Végezze el az elsé mérést, korulbelll egy hiivelyknyire a penge fogaitdl a képen lathato
maédon.

Végezzen egy masodik mérést

A vonalzét lassan vezesse végig a hornyon. Mérjen masodszor is, és hasonlitsa 6ssze az elsé méréssel. Sziikség
szerint allitsa be az asztalt. A beallitas el6tt lazitsa meg a 3 csavart, lasd a 4. [épést.
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4. A csavar meglazitasa

Lazitsa meg a jobb oldalon, az

Lazitsa meg a bal oldalon az asztal és az alap kozott (a motorburkolat
felett) lévé csavart.

Lazitsa meg a csavart az asztal és az alap kdz6tt hatul.

Oldalasztalok beallitasa és 0sszeszerelése:

Kovesse az alabbi Iépéseket az oldalsé asztalok Osszeszereléséhez és szétszereléséhez. Ez biztositja, hogy az

asztal és az oldalso asztalok szintben legyenek. Az sszeszereléshez két erés tamaszra és négy bilincsre van
szikség.

1. HUzza ki a flirészt a tapegységbdl!

2. Rogzitse a bilincseket a tamasztékokkal az asztalhoz.
3. Helyezze az oldalso asztalt a tartéra.

4. Allitsa be és roégzitse az oldalsé asztalt.

Megjegyzés: A bilincsek megkarcolhatjak az asztal fellletét! Helyezzen egy darab ruhat vagy puha fadarabot az
asztal és a bilincs kozé.

2. Régzitse a bilincseket a tamasztékokkal az asztalhoz

FIGYELMEZTETES: GYOzZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE.
Roégzitse a két fatartot az asztal aljara a képen lathatdé médon. 3. Helyezze az oldalsé asztalt a tamasztékra
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Helyezze az oldalsé asztalt a tamasztékokra, és allitsa a helyére.

4. Allitsa be és szerelje fel

el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy az asztal és az oldalsé asztal kozotti atmenet sikban van.

7.4 Dolés és tengelybeallitas

A tengely déléshatarainak

beallitasa:

A dbléshatarokat sz6gmérdvel ellendrizheti. Ha a tengely d6lésszdge nem 0 és 45 fok kdz6tt van, allitsa be az
alabbiak szerint.

1. HUzza ki a flrészt a tapegységbdl!

2. Vegye le a motorburkolatot.

3. Vegye le a fedelet a tartozéktartokkal egydtt.

4. Keresse meg a csavarokat a d6lésszdg beallitasahoz.
5. Szlikség szerint allitsa be.

6. Szlkség szerint allitsa be a skalat és a mutatot.

Megjegyzés: A flirész gyari beallitasa 0-45 fok kozotti balra délést hataroz meg. Ennek a tartomanynak a beallitasa
azt okozhatja, hogy a flirészlap érintkezik az asztalbetéttel. Ennek a tartomanynak a beallitasat csak 0-45 fok kozott

szabad elvégezni.

2. Vegye le a motorburkolatot

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVAA TAPEGYSEGBE. A
pengeddlés csavarjahoz vald konnyl hozzaférés érdekében egy Phillips csavarhuzoéval tavolitsa el a
motorburkolatot. A motorburkolaton dsszesen 4 csavar talalhato.

3. Tavolitsa el a fedelet a konzolokkal egyutt
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A jobb oldali csavarhoz valé kdnny(i hozzaférés érdekében a tartozéktartokkal ellatott fedelet egy Phillips

csavarhuzoval tavolitsa el. Osszesen 4 ilyen tartozéktart fedelének csavarja van.

4. Keresse meg a billenécsavart

Keresse meg a csavart a d6lésszdg beal

5. Szilikség szerint allitsa be

(x
L

P,
el

e —

=i

litasahoz. Ovatosan csavarja be a csavart a d6lésszdg néveléséhez.

Keresse meg a csavart a délésszog beallitasahoz. Ovatosan csavarja be a csavart a d6lésszdg néveléséhez.

6. Allitsa be a skalat (sziikség szerint)

Allitsa be a skalat és a délésjelz6t a gépalapon.

Hajtoszijfeszités:

Célszeril gyakran ellendrizni a szijfeszességet és a flirész altalanos teljesitményét. Ha a flirészlap csuszik, vagy ugy
tlnik, hogy nem kap elég energiat, lehet, hogy a szij nincs megfeleléen megfeszitve. A szijfeszitési utasitdsokat lasd

alabb.

1. HUzza ki a flrészt a tapegységbdl!
2. Vegye le a motorburkolatot.

3. Keresse meg a csavart az v beallitasahoz.
4. Huzza meg vagy lazitsa meg a motor sulyanak segitségével.

Megjegyzés: NE tdltse tul a krémet! A motor sulya mar kell6képpen megfesziti a szijat. A szijat ugy feszitse meg,

hogy ne csusszon.

2. Vegye le a motorburkolatot
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FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVAA TAPEGYSEGBE. A
motorhoz valé kénny( hozzaférés érdekében egy Phillips csavarhuzéval tavolitsa el a motorburkolatot. A
motorburkolatban 6sszesen 4 csavar talalhato.
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4. Keresse meg a csavart a beallitdsahoz

A szij beallitasahoz el6szor allitsa a tarcsat az asztalra merdleges helyzetbe. Allitsa a tarcsa helyzetét koriilbeliil 5
cm-re az asztal folé. Lazitsa meg a szijbeallité csavart. Miutan meglazitotta, engedje le vagy emelje a motor
pozicidjat a szij megfeszitéséhez.

Hajtoszij csere:

1. HUzza ki a flirészt a tapegységbdl!

2. Tavolitson el minden asztali betétet, tarcsat és egyéb tartozékot.

3. Vegye le a motorburkolatot.

4. Tavolitsa el a porvédd fedelet.

5. Lazitsa meg a szijbeallitd csavart, és a motor felemelésével oldja ki a szijat.

6. Vegye le az dvet. MEGJEGYZES: el6fordulhat, hogy a tengely helyzetét is le kell engednie, hogy hozzaférjen a
szijhoz.

7. Cserélje ki a szijat.

Megjegyzés: NE toltse tul a krémet! A motor sulya mar kell6képpen megfesziti a szijat. A csuszas elkeriilése
érdekében huzza meg kell6képpen.

5. Lazitsa meg a szijbeallité csavart

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE.
MEGJEGYZES: A fiirész a képen az asztal nélkill lathats. NE TAVOLITSA EL A FURESZASZTALT. A szijat az asztal
eltavolitasa nélkil is kdnnyen beallithatja vagy kicserélheti.

Hozzaférés az 6vhoz
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7.5 A biztonsagi funkciék médositasa

A kever6 ék és a szivoszerkezet rogzitési mechanizmusanak modositasa (biztonsagi intézkedések):

A nyit6é éknek és a tarcsafedélnek pontosan illeszkednie kell a tarcsahoz, hogy megfeleléen miikédjén. A kitekercseld
éket csak az éken feltlintetett tarcsatipusokkal szabad hasznaini:

Megjegyzés: Ha az ék reteszel® kar nem reteszelhetd, vagy tulsagosan mereven mozog, allitsa be a reteszel6 kar
hatuljan lévé csavart. A motorburkolatot el kell tavolitani.

Sziikség szerint allitsa be a beallitécsavarokat, és javitsa ki a rosszul beallitott éket és a tarcsafedelet. Allitsa be
fokozatosan és ellendrizze. L\

Az ék a beallitas soran finoman mozog. ELLENORIZZE AZ OSSZES ALKATRESZT, MIELOTT BARMILYEN
MUNKAT VEGEZ A FURESZEN.
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A kever6 ék beallitasai:

Atarcsa cseréje utan mindig ellendrizze a kitekercsel6 €k helyes helyzetét! A fejlesztd éknek a tarcsatol vald
tavolsaga 3 és 8 mm kozott kell lennie. A fejlesztd ék legmagasabb pontjanak legalabb 2 mm-re kell lennie a
firészlap legmagasabb fogatdl. A kitekerd éknek legalabb 0,2 mm-rel vastagabbnak kell lennie, mint a fiirészlapnak.

A gép bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a lemez jél régzitve van!

£ A

ml
vk

Szivas:

A flirész aljan egy 100 mm-es szivoadapter talalhato a tomlének az elszivéhoz vald csatlakoztatasahoz (nem
tartozék). A gépkezelének porvédd maszkot kell viselnie. Csusztassa a 100 mm-es szivétdomlét az adapterre, és
rogzitse a tomlébilinccsel. Gy6z6djon meg réla, hogy a témlé megfeleléen rogzitve van.

Szikséges légaram: 934 m3/h
Ajanlott vdkuumnyomas: 1500 Pa

Megjegyzés: Mindig kapcsolja be az elszivét a flirész bekapcsolasa elétt, és forditva, mindig kapcsolja ki a flirészt az
elszivo kikapcsolasa elétt. A megfelel6 teljesitmény érdekében a tomlét a toroknal szorosan le kell zarni.

Megjegyzés: Barmely alkatrész eltavolitasa el6tt mindig kapcsolja ki a flirészt.

Téavolitsa el az oldalsé panelt, és tisztitsa meg a portdl és a flirészportdl.
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7.6 Anyagadagolék

Munka kdzben hasznaljon anyagadagolot (2. abra nem tartozék; 3. abra tartozék).

Handle
y 4

>4
3
I I

Fig.2

N\

Fig.3

Biztonségi okokbdl hasznaljon anyagadagolét, ha 120 mm-nél keskenyebb anyagot vag. Hasznélja az adagolét
vékony alkatrészek vagasakor, vagy ha az alkatrészt a vonalzéhoz tolja. Készithet egy adagoléblokkot is, lasd a 2.
abrat.

Megjegyzés: Csak a gyartoé altal szallitott vagy az utasitasoknak megfeleléen gyartott eteté tartozékokat
hasznaljon. Az etetéeszkdzdk megvédik Ont a kézzel és a pengével valo érintkezéstdl. Megjegyzés: Soha ne

hasznaljon sériilt vagy megrdéviditett adagolét. A sériilt adagold kiszakadhat és sérilést okozhat.

8. A vagasok tipusai

Megjegyzés: Mindig viseljen szemvédoét, légzdkésziiléket és hallasvédét. Mindig csak fat vagjon a flirésszel.

8.1 Hosszanti szelvény

A fa hosszanti vagasat a szélesség csdkkentése érdekében hasitdsnak nevezziik. Hossziranyu vagashoz tartsa meg
a munkadarabot mindkét kezével, és nyomja be a vagast és a vonalzét is, hogy egyenes vagast biztositson.

Soha ne végezzen hosszanti vagast hosszanti vagy ferde vonalz6 hasznalata nélkul, ezek hasznalata
nélkiil visszarugas léphet fel.

Mindig hasznaljon mertil6 éket és pengehuzatot. A kitekeré ék megakadalyozza, hogy a penge megragadja a
munkadarabot, és megvédi a kezelét a visszarugastol vagy a motor lassulasatol. A tarcsafedél biztonsagos
tavolsagban tartja az ujjakat, mikdzben csokkenti a szallé por mennyiségét.

Bizonyos munkakhoz sziikség lehet a flirészlapvédé és a flrészlapfedél eltdvolitasara, de ezeket a miveleteket
kdvetden vissza kell szerelnie a fiirészre.

A vagas végeén a fa vagy az asztalon marad, vagy az asztal végére dél, vagy a padlén (vagy a hatsé asztalon) végzi.
A fa maradékat hagyja az asztalon, és csak a flirész kikapcsolasa utan vegye le az asztalrdl (kivéve, ha elég nagy
ahhoz, hogy biztonsagosan fel lehessen venni).

Ha a munkadarab tul vékony, biztonsagosabb az adagolé hasznalata, mint a fa kézzel torténé mozgatasa.
Véasarolhat csuszasgatldval kezelt feliiletli adagolot, vagy készithet egyet a miihelyében. Nagyon vékony vagy
keskeny munkadarabok vagasakor javasoljuk, hogy a munkadarab és a vonalzé kdzé egy kisebb fadarabot
helyezzen, hogy jobban vezesse az anyagot a vagas soran.

MEGJEGYZES: A lemezfedelet hagyja az ékhez rogzitve és lehajtva. Ennek elmulasztasa stilyos sériilést vagy halalt
okozhat.

FIGYELMEZTETES: Soha ne kdzelitse meg a forgé tarcsat a teste barmely részével! Minden vagas utan kapcsolja
ki a flirészt, és varja meg, amig a flirészlap teljesen megall, miel6tt felveszi a levagott darabokat a flirészasztalrol.
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8.2 Szdgletes hosszmetszet

A ferde hossziranyu vagas ugyanugy torténik, mint a hossziranyu vagas, de ferde pengével. A penge délése 0° és
45° kdzott allithato. Ezt a vagast leggyakrabban ferde vagaskor vagy ferde élek vagasakor hasznaljak.

4N
A szog beallitasa utan gy6z6djon meg arrdl, hogy a tarcsa egy szintben van a burkolattal és a kitekercseld ékkel.

Digitalis kijelz6 kalibralasa

1. 1épés: Allitsa a pengét a munkaasztalra merélegesen. A skala 0°-ot mutat, nyomja meg a ZERO gombot a
visszaallitadshoz, a kijelzén 0,0 jelenik meg.

2. |épés: Forgassa el az ontott kereket 45°-kal, nyomja meg és tartsa lenyomva a SET gombot.

3. Iépés: Mikdzben a SET gombot nyomva tartja, nyomja meg és tartsa lenyomva a ZERO gombot 3 masodpercig. A
ZERO gomb felengedésekor a 45° jelenik meg a kijelzén.

8.3 Kisebb munkadarabok hossziranyu vagasa

Ne prébalkozzon hosszanti vagassal, ha a munkadarab tul vékony. Ez a fajta vagas arra kényszeriti, hogy kezét tul
kdzel helyezze a pengéhez, ami komoly sértilésveszélyt jelenthet. Keskenyebb munkadarabok vagasakor javasoljuk,
hogy a biztonsagos munkavégzés érdekében hasznaljon adagolét.

8.4 Keresztvagas A munkadarab hosszanak lerdviditésére szolgalo, a
szemcseszalon atmend vagast nevezziik keresztvagasnak.

Kisebb vagy négyzet alaki munkadarabok esetén valaszthat a kereszt- vagy hossziranyu vagas kézul. Keresztiranyu
vagasoknal mindig hasznaljon szdgvonalzét; soha ne vagjon anyagot vonalzé nélkiil. A szégvonalzét mindkét
horonyban hasznalhatja, de a legtdbb munkas a bal oldali hornyot hasznalja. Ha ferdén vag (a penge
megdontésével), hasznalja azt a hornyot, amelyik nem érintkezik a pengevéddvel.

Keresztvagas esetén tdmassza a munkadarabot a szégvonalzéhoz, és leallitott motorral vigye a vonalzét és a
munkadarabot a flirészlap kozelébe, hogy ellenérizze a megjeldlt vagast a flirészlaphoz képest (lasd az abrat). Vigye
el a munkadarab vonalzéjat a pengétél. Engedie le a flirészlap fedelét, kapcsolja be a flirészt, és végezze el a
vagast. A vagas utan vegye le az egyik vagy mindkét darabot az asztalrdl.

Megjegyzés: A ronkok keresztiranyu vagasakor a ronkoket egy megfelel6 allvany vagy tarté segitségével rogziteni
kell a forgas ellen, és megfeleld flirészlapot kell hasznalni.
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8.5 Sz6g keresztmetszet

Ez ugyanaz az eljaras, mint a keresztvagas, de ferde pengével. A szog bedllitasa utan gy6z&djon meg arrdl, hogy a
penge egy vonalban van a burkolattal és a kitekercsel6 ékkel.

8.6 Ferde vagas Ez ugyanaz az eljaras, mint a keresztvagas, de a szogvonalzéval ferdén allitva. Tartsa erésen a
munkadarabot, és lassan mozgassa a vagasba.

9. Karbantartas

Annak érdekében, hogy a Laguna gépek minél tovabb miikddjenek, tartsa be az ajanlott karbantartasi el6irasokat és
az alabbi utasitasokat.

Minden nap ellendrizze a kévetkezket:

 Laza csavarok

- Sértlt lemez

 Sérilt 4s6 ék vagy tarcsafedél.
- Kopott vagy sérilt vezetékek

- Egyéb karok

Minden héten ellenérizze:

- Az asztal feliiletének és a T-nyilasoknak a tisztasaga
- Az Ontbttvas alkatrészek tisztasaga
« A hosszanti vonalzo tisztasaga

Havi karbantartas

- Tisztitsa meg és porszivézza ki a flirész belsejébdl és a motorbdl a fatérmeléket.
- Ellenérizze a szij feszességét, sérilését vagy kopasat.

6-12 havonta:

- Kenje meg a felfliggesztés mozgo alkatrészeit.

- Kenje meg a csigakereket.

- Kenje meg a vezet8csavart.

- Kenje meg a fogaskerekeket és a sebességvaltét.
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9.1 A flirészegység alkatrészeinek térképe
. Motor
. Szivofedél
. Afelfiiggesztés rogzitése
. Felsé felfiiggesztés
. Also felfliggesztés
. Atengelyanya
. Karima
. Lemez
Déntésatvitel
Magassag beallitasanak atalakitasa
Ov
Féreghajtomi
. Billentélemez
. Indit6 kondenzator

oOzZzZIrx« - ITomMmMmOoOO >

. Kondenzator

10. Hibaelharitas
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A gép nem indul el és a megszakité
kioldédik Lehetséges oka

1. Hibas inditékondenzator.

2. A motor rosszul van bekoétve.

. Vezetékhiba.

. Kapcsoléhiba (Start/Stop).

. Motorhiba.

. Hibas kondenzator.

. Megszakadt vagy meghibasodott megszakito.

. Hibas vagy kikapcsolt tapegység.

. Az aljzat/dugasz hibas vagy rosszul van
csatlakoztatva.

w
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Lehetséges megoldasok

1.

Hiba esetén tesztelje/cserélje ki.

2. Allitsa be a motor kabelezését.

3. Ellenérizze/javitsa meg a torétt, laza/ megkopott
vezetékeket.

4. Cserélje ki a kapcsolot.

5. Tesztelés/javitas/csere.

6. Hiba esetén tesztelje/cserélje ki.

7. Gy6z8djén meg a megfeleld megszakitoméretrdl, allitsa

be/cserélje ki a gyenge megszakitot.

8.

Gy6z8djon meg rola, hogy a tapegység be van

kapcsolva/medgfelel§ feszultségen van.

9.

Vezetékek és csatlakozasok tesztelése; beallitas.

A gép tul hangos és tul sokat vibral.
Lehetséges ok

1. Meglazult motor vagy alkatrész.

2. Lemezhiba.

3. A motor felfiggesztése meglazult/torott.
4. Rossz gépbeallitas.

5. Laza csiga.

6. Laza vagy kopott 6v.

7. Laza vagy hibas szijtarcsa.

8. Hibas tengelycsapagyak.

9. Hibas motorcsapagyak.

Lehetséges megoldasok
1.

Ellen&rizze/cserélje ki a sériilt csavarokat/anyakat, és

csavarja vissza folyékony csavarbiztositéval.

2. Cserélje ki a hullamos/karosodott tarcsat; élezze Ujra a
tompa tarcsat.

3. Huzza meg/cserélje ki.

4. Huzza meg a rogzitécsavarokat; mozgassaligazitsa el a
gépet.

5. Huzza meg Ujra/helyezze vissza a tengelycsigat.

6. Allitsa be a fesziiltséget/cserélje ki a szijat.

7. lgazitsa/cserélje ki a tengelyt, a szijtarcsat, a
beallitdcsavarokat és a kulcsot.

8. Cserélje ki a csapagyhazat; cserélje ki a tengelyt.

9. Probalja ki a tengely megpoérgetésével; a surolt/laza

tengelyen csapagyat kell cserélni.
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A gép miikodés kozben ledll, vagy ugy tiinik,
hogy nem all rendelkezésre elegend6 energia. Lehetséges megoldasok
Lehetséges ok 1. Csokkentse az adagolasi sebességet.
1. Az el6tolasi sebesség tul magas. 2. Csak vagott fa (max. nedvességtartalom 20%)
2. Nem megfelel6é anyag. 3. Cserélje ki a meglazult szijat vagy tengelyt.
3. Aszij csuszik a tengelyen. 4. Tesztelés/javitas/csere.
4. Hibas motorcsapagyak. 5. Ellenérizze az érintkez6ket/helyes kabelezést.
5. Hibas kontaktor. 6. Tisztitsa meg a motort, hagyja lehdilni, és cskkentse a
6. Tulmelegedett motor. terhelést.
7. GOrbe munkadarab; elferdilt vonalzo. 7. Egyenesitse ki vagy cserélje ki a munkadarabot; allitsa be a
8. A gép teljesitménye nem elegendé a feladathoz; vonalzot.
rossz penge. 8. Hasznélja a megfeleld kést; csdkkentse az elbtolasi
9. Kondenzator meghibasodas. sebességet és a vagasi magassagot.
10. A szij lecsuszik a szijtarcsarol. 9. Hiba esetén tesztelje/cserélje ki.
11. Amotor nincs jol bekotve. 10.  Aszij feszességének beallitasa/az ékszij cseréje
12. Hibas aljzat/dugd. 11.  Tesztelés/javitas/csere.
13. Motorhiba. 12.  Csatlakoztassa helyesen a motort.
13. Tesztelés/javitas/csere.

FIGYELMEZTETES: A bekotést csak szakképzett villanyszerel6 végezheti. Mindig gondoskodjon a gép megfeleld
foldelésérdl. Minden szabadon 1évd, vezetd alkatrészt véddvezetd aramkoérhdz kell csatlakoztatni. Zarja és rogzitse a
gép alapjat.

FIGYELMEZTETES: A gép koriil elegendd helyet kell hagyni a hozzaférés megkdnnyitése érdekében. A gépet jo
megyvilagitasu és szell6zésl mihelyben kell 6sszeszerelni és hasznalni. A végfelhasznalénak a helyszinen tulfesziltség-
védelmi felszerelésrél kell gondoskodnia.
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Szégmérd vonalzo, tarcsavédd
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Motor és felfliggesztés
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Alkatrészjegyzék

1 |925200-001 |Fence Assembly LiH (800 mm) 1 81 (002402101 |Round Head Lock Screw w/Washer 1
2 [924708-001 |[Blade Guard Assemnbly 1 82 |361429001 |Shaft 1
3 [925228-001 |US Type Miter Gauge Assembly 1 83 251455615  |Bushing 1
4 |051437-008 |[Extendgon Table 2 84 924505001 [Handwheel Assembly forF3 2
5 |0M1001-103 |5prng Pin 310 1 85 [920703001 |Fixing Knob 2
6 |924793-001 [Tablk Insert Assembly 1 86 |051470-000 |Worm Shaft Bracket 1
7 |051426-008 |Table 1 88 |660229-000 |MagneticRing 1
8 |006001-049 |FltWesher 8.5"16"20t 18 29 006705100 |Wave Washer Ww-18 1
9 |D00003-105  |Hex Screw Ma*125p*25 12 90 [006001-203 |Flat Washer 18" 28" 1t 1
10 |051370-008  |Up-down Bracket for F3 1 91 1010009000 |Retaining Ring STW-18 1
11 |008006-100 |Hex Mut ME*1.25P(1 3B*6.5 H) 5 03 [D00104-110 [Cap Screw ME* 1.25P* 30 2
12 [280258-905 [Spring for F3 1 94 |360709-901  |Worm Shaft 1
13 |290065-901 |Round Head Shoulder Screw 2 95 |001902-109 |SET Lock Screw ME*1.0P*6 2
(2 100W*" 230V 50HZ - 96 |012002-006  |Key 4" 4716 1
14 |901216-001 |Motor Assembly + Bl o Fl 1 a7 1130126503 |LockRing 1
381257-902_ |Motor Pulley SOHZ 1 08 |[006005-120  [Flat Washer 20" 10.240.1*2+0.1 1
15 |0D6001-069  |Flat Washer 10720730t 1 99 |006004-167  |Flat Washer 13.5%26"0.8t 1
16 |006307-100 |Spring Washer 10.2*18.5 1 100 |000104-108 | Cap Scew ME"1.25P*25 3
17_|000004-103 [Hex Screw M10*1.5P*30 1 101 [361428001 [Shaft 1
18 |3A0863-901 |Motor Fiking Shaft 1 102 381463901 |FixBushing 1
19 |00A308-100  |Lock Nut MI1O"15P{17B" 12H) 1 103 |000304-113 |Pan Head Screw ME*1.0P*30 8|
20 [008306-100 [Lock Nut M8&*1.25P(13B*GH) 3 104 [174785-196 | Motor Cover 1
21 _|010005-000 [Retaining Ring STW-14 1 105 051135000 |Trunnion Support 2
22 [130355-903  |[Bracket for Riving Knife 1 106 |000003-104 | Hex. Screw ME®1.25P*20 4
73 [000104-104 |Cap Screw M8*1.25P*16 2 107 (174315804 |Arbor Wrench 1
24 | 280252-901  [Spring 1 109 |000003-115  |Hex, Screw ME*1. 25P*55 1
25 [130363-903_ [Bushing 1 111 008001001 |Flat Washer 4310 1.0t 2
26 [110073-000 [Bracket for Riving Knife 1 112 (000302102 |Pan Head Screw Ma*0.7P*8 2
28 [0D1202-710 [SET Lock Screw [ME*1.0P*8 4 113 1004001-101  |Knob S/A6"-18MNC"3/4" 2
29 |000804-106 |Round Head Screw MS5*08P*16 2 114 |000003-316 | Hex. Screw Ma*1.25P'60 2
30 |361251-205 |Pin 1 115 |250399-615 |Wheel 2
31 [361250-501 [Fixing Knob 1 117 (230041000 |leveling Foot 2
32 [110071-000 |Lock Handle 1 118 170541904 [Slicle Shelf i 2
33 [390040-000 [Saw Blade 250mmx 30mm x40T | 1 f *1.25P"1 6/
34 1130385000 |Savblade Clamp 1 19 (049201-101  [Hex. Screw w/Flat Washer (138°6.50) 2
35 |380205-901 |Mut TWE/8"-12(4in) 1 120 |175077-196 |Side Cover 1
36 |008302-100  |Lock Mut M5S*0BPBR*6H) 1 121 |001603-102  |Round Head Screw w/Washer 2
37 |002503-101  |Round Head Socket Lock Screw M5 0AP* 12 & 122 170965504 |FixPlate 1
38 |051369-008 |UpperTrunnion fior F3 1 123 |250407-615 [Worm Shaft Bracket 1
39 |008304-100  |lock Mut |ME* 1 OP{10B*EH) a 124 933124001  |Magretic Switc h Assembly w/VDE Plug for F3 1
40 |002601-107 |Locking CAP screw ME*1.25P* 25 2 125 |043322-000 |D-Ring P11 1
41 |174773-000  |Fixing Plate 1 127 924794001 |36° Rail w/Rear Table Assembly 1
43 251398515 |Dust Hood 1 1271 |924711-001 36" Rail Assermnbly 1
44 [002002-101 _|Round Head Phillip Screw M5*0.8P*8 5 127.2 |924796-001 | Rear Table Assembly 1
45 |251418-615 |Adaptor 3 130 [2513624615  |Push Sticks 1
46 [174716-012 |Arbor Lock Handle 1 133 040002000 |Hex, Wrench 2.5mm 1
47 | 280260-901 |Spring 1 134 |040006-000 | Hex, Wrench Gmm 1
48 | 010206-000 |Retaining Ring ETW-9 2 135 |174569-904 |OpenWrench 10%13 1
49 [000303-104  [Pan Head Screw MS*0AP* 12 3 1381 |925170-001 | Cabinet w/DRO Assernbly forF3 1
50 |042608-000 |Clamp G0-B80mmiLD.) 2 1382 |950848-001 [DRO Assembly 1
51 |042620-008 |Dust Hose 2.5".0 " 800mm 1 142 1000002-1071  |Hex. Screw Mis* 1.0P* 12 2
52 |008316-200 |Lock Mut MI10*1.5P(17B*EH) 1 143 |006001-033 | Flat Washer 6.7*16%1.0t 2
53 |006001-075 |FlatWasher 10.3722% 2.0t 1 144 |008503-100 | Square 5Cew ME"1.0P10B" 5H) 2
54 |010105-000  |Retaining Ring RTW-35 1 145 (012002005 |Key 47412 2
55 |030211-002 [Ball Eearing 6003 2 157 |006001-137 | Flat Washer 53°16%1.5t 1
56 [190270-901 |Spacer 1 159 [170542-5904 |Hook 2
57 |174305-501 |Fixed Plate 1 160 |002504-102 |Round Head Socket Lock Screw MA*0.7P*E 4
58 |014360-000 |Poly-V-Belt 139]-7{PU-Bando) 1 M5*0.8P*10-5"16"1.5t
59 361351502 |Arbor 1 161 |D02402-102 |Round Head Lock Screw w/Washar (for F3 onk 4
60 |000002-103  |Hex Screw M&*1.0P*16 1 162 |005701-100  |Wawve Washer W5 1
61 |006001-020 |FlatWasher 6. 2°20%3.0t 1 164 (006001045 |Flat Washer 8.5%16%1.0t 1
62 |006007-114  |Flat Washer 64" 16% 1 6t 1 165 [006702-100 |Wave Washer WW-8 2
63 |361245-801 |Lead Screw 1 166 174711000 | Fix Plate 2
64 |010007-000 |Retaining Ring STW-16 1 167 |000003-102  |Hex Screw M3*1.25P*16 4
65 [012002-003  |Key 448 2 168 |251 358615 |Knob 1
66 |174324-000 |Washer 1 ” Ma® 1,252/
67 |031011-001_|Bearing 51100 2 169 |[049201-102  |Hex. Screw wiFlat Washer (13B*5.5H) 3
68 |080324-000 [Trunnion 1 170 924854001 |Over Head Guards Assembly 36" 1
69 |381474-000 |Bevel Gear for F3 1 171 _[200108-000  [Sponge 1
70 |00s001-025  |Flat Washer 64" 16" 1.0t 1 172 174772000 [Plate 1
71 |008317-300 |Lock Mut ME*1 .0P(106® 5H) 1 173 924807001 |Front Rail(L) Assembly 1
72 |361246-000 |Column 2 175 |000304-102  [Pan Head Screw ME* 1.0P* 10 2
73 |002601-108 llocking CAP screw Ma* 1 25P"35 2 177 _|002504-701 |Round Head Socket Lock Screw | M4*0.7P*10 1
74 1006305100 |SpringWasher 8.2'154 16 178 (006003199 |FlatWasher 4.3"14%2.0t 1
75 |006001-078 |FlatWasher 10.5%19%1.5t 1 175 (381479000 |Bevel Gear for F3 only 1
76 |190273-901 |Spacer 1 180 [000802-101 [Round Head Screw MB*1.25P*16 1
77 |000202-101 |SET Screw MS5*0.8P*5 4 181 000002104 | Hex. Screw ME*1.0P* 20 1
78 |051469-000  |Worm Gear Plate n: 182 [175 166904  |Fixed Plate 1
79 |011004-103  |Spring Pin 625 2
80 )175012-156  |Pointer 1
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